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NESTRO® stellt auf der CCE (15.-17.03.), München, Absauglösungen für 
die Wellpappen- & Faltkartonagenindustrie vor 5 

 

Nach langer Corona-Zeit präsentiert sich die NESTRO® Lufttechnik GmbH 
auf der diesjährigen Messe CCE International mit großer Freude in Halle A4 

auf dem Stand Nr. 2320. „Es wird für meine Fachberater schön sein, 
Personen im Erstkontakt wieder persönlich kennenzulernen und im 10 
gegeseitigen Austausch auf ihre Bedürfnisse eingehen zu können“, freut 

sich Vertriebsleiter Till Uhle. Und die Herausforderungen sind da, denn der 
Einzug des „Internets der Dinge und Dienste“ in die Fabriken der Papier- 

und Kartonagenindustrie beschleunigt Prozesse verändert Abläufe und 
treibt die Individualisierung der Endprodukte voran. Rüst-, Stand- und 15 

Wartungszeiten, Energieeffizienz oder Recyclingquoten/-qualitäten rücken 

noch mehr in den Fokus des Unternehmers. NESTRO®-Systeme helfen der 
Industrie bei diesen neuen Herausforderungen und saugen Staub, 
Stanzabfälle und Endlos-Randstreifen energieeffizient und nachhaltig ab. 

Sie dienen dazu, perfekte Qualität bei reduzierten Stillstandzeiten und 20 
optimalen Arbeitsbedingungen umzusetzen. Restmaterial wird 

entsprechend Kundenwunsch abgesaugt, gefördert, zerkleinert, getrennt, 
gelagert oder kompaktiert. Auf dem NESTRO® Messestand werden den 

Besuchern zwei Systemkomponenten als Exponate vorgestellt. 

 25 
Schredder DCS-120 

Unter Federführung der niederländischen Firma Balemaster Europe, 
Nuth, hat NESTRO® den DCS Hochgeschwindigkeits-Schredder zur 

Zerkleinerung von Restgittern an der Rückseite von Stanzmaschinen 

mitentwickelt. Verfügbar in zwei Ausführungen, zerkleinert er 30 
Stanzgitterabfall mit einem Volumen von bis zu 12.000 Bogen/Stunde 

bei einer Bogenbreite von 1.200 oder von 1.600 mm. Der Schredder 
verfügt über drehbare Einzeldornen mit gehärteten Klingen für eine 
besonders lange Standzeit. Der stark zerkleinerte Abfall ist ideal für den 

pneumatischen Transport in NESTRO® Absaug- und Filtersystemen, die 35 
kundenindividuell gemäß Anforderung bereit gestellt werden. 

 
Zerreißventilator  

An einem Schnittmodell macht NESTRO® die Funktion seines 

Zerreißventilators deutlich, pneumatisch transportiertes Material von 40 
beträchtlicher Länge oder von Endlosformat bereits im Luftstrom zu 
zerkleinern. Diese Zerreißventilatoren sind so ausgelegt, dass sie 

jahrelang störungsfrei betrieben werden können. Für die Herstellung 



der Rotoren wird z.B. eine Stahlsorte mit erhöhter Biegefestigkeit und 

hoher Materialstärke verwendet, um eine Verformung der Rotorblätter 45 

und damit eine stärkere Abnutzung der Motorlager zu verhindern. Die 
Schneide- und Zerkleinerungsmesser/-zähne werden dem jeweiligen 

Fördergut speziell angepasst und die Bauweise verhindert die 
Anhaftung von zerkleinertem Fördergut am Rotor, wodurch der Betrieb 

des Ventilators gestört werden könnte. NESTRO® Zerreißventilatoren 50 

können einen Wirkungsgrad von bis zu 38 % erreichen, abhängig von 
Ausführung und Fördergut. 

 
Die 1977 gegründete NESTRO® Lufttechnik GmbH ist heute einer der 
großen etablierten Hersteller von Produkten und Systemen für die Absaug- 55 

und Filtertechnik sowie für deren nachgeschaltete Heiztechnik, für die 
Oberflächentechnik und die Sortier- und Entsorgungstechnik. Über 260 

Mitarbeiter entwickeln und produzieren an den drei 

Produktionsstandorten in Deutschland, Polen und Ungarn gemäß 
individueller Kundenspezifikation. 60 
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Bildmaterial: PM 01.22.png Stanzgitter-Schredder DCS-120, 

gemeinsam entwickelt von Balemaster 

Europe und NESTRO® Lufttechnik 
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Für Rückfragen zu dieser Pressemitteilung wenden Sie sich gern an: 
NESTRO® Lufttechnik GmbH, Paulus-Nettelnstroth-Platz, D-07619 Schkölen 75 

Till Uhle, Marketingleiter & Vertriebsleiter D|A|CH 
Tel.: +49 (0)171 3003570  |  E-Mail: t.uhle@nestro.de  


