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NESTRO® zeigt auf der Messe Eurobois (14.-17.6.), Lyon, die gesamte 

Bandbreite seines Sortiments live 5 

 
Die NESTRO® Lufttechnik GmbH befindet sich mit ihrem offenen 

Messestand (Stand Nr. 5C30) im Zentrum der Halle 5.1. Das Unternehmen 
führt seine Zerspanungs-, Abscheide-, Filter- und Brikettiertechnik 

komplett im Live-Betrieb vor. NESTRO® freut sich zudem über den erneuten 10 
Auftrag, alle Bearbeitungsmaschinen auf dem gegenüber liegenden 
Messestand der Michael Weinig AG abzusaugen. 

In den Bereichen Staub-, Späne- und Farbnebelabsaugung versteht sich 
NESTRO® im Holzhandwerk als einer der Marktführer in Europa und bietet 

seit über 40 Jahren geschlossene Systemlösungen an. Es gibt wohl keinen 15 
zweiten natürlichen Werkstoff, der so vielseitig ist und so zahlreiche 

positive Eigenschaften besitzt wie Holz - ob für innen oder außen. Holz ist 

wirtschaftlich nachhaltig, vielfältig bearbeitbar und mit vielen anderen 
Materialien kombinierbar, es verbessert unser Klima und steht seit 

Jahrhunderten für Behaglichkeit, Wärme und Lebensqualität. NESTRO® 20 
sorgt im Holzhandwerk und in der Holzindustrie für optimale 

Arbeitsbedingungen. Die Systeme sorgen für Staub- & Spänefreiheit am 

Arbeitsplatz und helfen so, perfekte Qualität umzusetzen. Die Zerspaner 
machen Kleinholz aus den anfallenden Holzabschnitten. In den 

Arbeitsbereichen Schleifen und Lackieren ermöglichen unsere Staub- und 25 
Farbnebel-Absauganlagen die Herstellung perfekter Oberflächen sowie ein 

entspanntes Arbeiten. NESTRO® Systeme fördern, lagern oder brikettieren 

Späne und Staub und beheizen damit Werkstatt oder Hallen in automatisch 
beschickten Kesselanlagen. Besucher können auf der Eurobois bei NESTRO® 

und auf dem Weinig-Messestand alle Anwendungen im Arbeitsbetrieb live 30 
erleben und beurteilen. 

 

Vorführung Komplettsystem LIVE-BETRIEB 
Besucher können sich am NESTRO® Messestand ein perfekt aufeinander 

abgestimmtes Unterdruck-System bestehend aus einem Zerspaner, 35 
einem Klotzabscheider, einem Materialvorabscheider mit 

untergebauter Brikettierung sowie einem Staubfilter ausgiebig 

vorführen lassen. 
Der neue Einwellen-Zerspaner VSL 60 des Schwesterunternehmens 

VOREMA® zeichnet sich in der Holzbranche durch seine robuste Technik 40 
zur Zerkleinerung von Massivholz, Spanplatten, MDF-Platten oder 
Palettenmaterial aus. Die Zuverlässigkeit und der hohe 



Gebrauchsnutzen machen diese Geräte zur ersten Wahl für Handwerk 

und Industrie. 

Nach dem Passieren eines Klotzabscheiders werden Späne mittels 45 
Schwerkraft in einem NESTRO® Zyklon NZ 1 in ein Zwischensilo 

abgeschieden und daraus einer NESTRO® Brikettierpresse NBP 50-55 
zugeführt. Diese reduziert über die Herstellung von runden Holzbriketts 

mit einem Durchmesser von 50 mm und einer Länge von 60 mm das 

Lagervolumen und verbessert die Lager- und Transportfähigkeit des 50 
Filterguts. 

Den Unterdruck stellt ein für die Innenraumaufstellung zugelassener 
Entstauber der neuen Baureihe NE J mit seinem integrierten Reingas-
Ventilator her. Zum ersten Mal präsentiert NESTRO® seine neue 

Generation von Entstaubern in Frankreich: Die Baureihe NE J ist die 55 
erste, die mit IE5-Synchron-Reluktanzmotoren/Frequenzumrichter-

Paketen ausgestattet ist. In enger Zusammenarbeit mit der ABB AG 
bietet das Unternehmen als erster Hersteller weltweit serienmäßig 

Entstauber mit permanent frequenzgeregelten, leiseren IE5-Motoren 

an. Der Frequenzumrichter sorgt dafür, dass der Motor zu jeder Zeit im 60 
optimalen Betriebspunkt läuft. Anwender können mit diesen 
hochmodernen Geräten bis zu 22 % Energiekosten gegenüber den am 

Markt gängigen Entstaubern mit IE3-Motoren einsparen. Damit leistet 
das thüringer Unternehmen einen deutlichen Beitrag zum Klimaschutz 

und spart dem Anwender gleichzeitig Geld. 65 
 

Filterhaus NFHSU 9/9-30 mit Brikettierpresse LIVE-BETRIEB 

Mit dem NESTRO®-Unterdruck-Filterhaus können auf engstem Raum 
große Filterflächen untergebracht und anfallendes Material mit einem 
max. Tagesvolumen von 23 m³ zwischengelagert werden. Bei dieser 70 
Anlage mit einer Filterfläche von 145 m² können Besucher auf dem 

Weinig-Messestand beobachten, wie aus Holzstaub und Holzspänen der 

live im Unterdruck abgesaugten Beabeitungsmaschinen am Ende der 
Verarbeitung in festgelegten Zeitintervallen energetisch nutzbare 

Briketts entstehen. 75 
Zwei weitere Entstauber NE J der Leistungsklasse 300 mit einem 
maximalen Volumenstrom von 6000 m³/h saugen jeweils einzelne 

Bearbeitungsinseln auf dem Weinig-Messestand effektiv ab. Staub und 
Späne werden in den integrierten mobilen Tonnen gesammelt. 

 80 
Die 1977 gegründete NESTRO® Lufttechnik GmbH ist heute einer der 

großen etablierten Hersteller von Produkten und Systemen für die Absaug- 

und Filtertechnik sowie für deren nachgeschaltete Heiztechnik, für die 
Oberflächentechnik und die Sortier- und Entsorgungstechnik. Über 300 
Mitarbeiter entwickeln und produzieren an den drei 85 



Produktionsstandorten in Deutschland, Polen und Ungarn gemäß 

individueller Kundenspezifikation. 
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Bildmaterial: PM 03.22 1 NESTRO® Brikettierpresse NBP mit Zwischen-

silo (Freisteller) 95 
 PM 03.22 2 Neuer NESTRO® Entstauber NE J 350 (Freistel-

ler) 

 PM 03.22 3 NESTRO®-Filterhaus 9/9-30 im Unterdruckbe-
trieb auf der Eurobois bei WEINIG 
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