Typische Filteranlage in einem Wellpappenwerk

Zuverlassig in vielen Bereichen

Die NESTRO® Lufttechnik Ist - wie der Name schon sagt - vor allem fiir ihre Absauganiagen und
Filtersysteme bekannt. Doch das Unternehmen aus Thiiringen hat auch ein beachtliches Angebot

an Entsorgungstechnik im Programm. austropack sprach mit Dipl.-Ing. (FH) Hanno Schreyer,
Gebietsverkaufsleiter und Vertriebsingenieur bei NESTRO, iiber das umfangreiche Portfolio und die
Lésungen, die das Traditionsunternehmen fiir die Verpackungsindustrie bereithélt.

Herr Schreyer, vielen Dank, dass Sie sich Zeit fiir ein
Gesprach genommen haben.

Hanno Schreyer: Es freut mich sehr dieses Interview mit
Ihnen flhren zu dirfen. Gerade die angesprochenen
Themen sind sehr wichtig und treiben mich regelmaBig
um, beziehungsweise pragen das Denken und Handeln der
NESTRO Lufttechnik GmbH.

NESTRO Lufttechnik bietet ja ein breites Portfolio iiber die
Lufttechnik hinaus. Was haben Sie hier speziell fiir den
Umgang mit Verpackungen und Verpackungsmaterialien
im Sortiment?

NESTRO Lufttechnik bietet Uber die reine lufttechnische Be-
handlung von Forderstromen komplette mafgeschneiderte
Anlagen in Bezug auf die Absaugung, Forderung, Filterung,
Separierung und die entsprechenden Entsorgungssysteme,
wie zum Beispiel Ballenpressen und Presscontainerstatio-
nen an. Grundlegend wird dabei groRer Wert auf langlebige
und somit nachhaltige Anlagensysteme mit der Eigenschaft
einer hohen Anlagenverfigharkeit und reduzierten Wartungs-
und Instandhaltungsaufwand gelegt. Die Herausforderungen
der letzten Jahre zeigen, dass Energietkonomie bei hoher
Leistungsstarke das zentrale Thema ist. Dies beantwortet
NESTRQO mit dem Finsatz der Unterdrucktechnologie der Filter-
anlagen im Zusammenwirken mit intelligenter Druck-Sensorik

und Frequenzumrichtern, druckverlustarmer Dimensionierung
des Rohrleitungsnetzes und dem Einsatz von Absperrschie-
bern. Darlber hinaus werden immer weitere energiedkonomi-
sche Systeme im ,Readymodus® in die Anlagen bereits techno-
logisch integriert. Aktuell mochte ich hier die IES Technologie
fir den Einsatz der Unterdruckventilatoren nennen, welche in
der Lage ist, circa 3,5 his 4 Prozent Energie gegentber dem
Industriestandard IE3 einzusparen beziehungsweise circa
2 Prozent gegenuber der IE4 Technologie. In der Entsorgung
maochte ich hierbei die intelligente Hydraulik-Pumpensteuerung
eingehen. Diese nutzt ebenfalls die Vorteile der Frequenzum-
richter, welche alleinig durch die Reduzierung der Anlaufstro-
me und mit einer genauen Einregulierung des Pumpendruckes
in Bezug auf die notwendige Pressstérke einen wesentlichen
Beitrag fur einen energieckonomischen Betrieb der Entsor-
gungstechnologie hat.

Wie haben sich hier die Anfragen beziehungsweise die
Anforderungen in den letzten fiinf bis zehn Jahren
verandert?

Danke fir diese interessante Frage. Die Anfragen haben sich
dahingehend gedndert, dass komplette Anlagenkonzepte maf-
geschneidert flr die jewellige Anwendung angefordert werden.
Fur NESTRO Lufttechnik bedeutet dies, starke Partnerschaf-
ten einzugehen und die Anlagenkonzeption als Teamarbeit
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mit unseren Partnern zu erbringen. Der Bezug zu den bereits
genannten Uberschriften, heift Langlebigkeit/Nachhaltigkett,
Energiedkonomie und vor allem hohe Verfugbarkeit - die wich-
tigsten grundlegenden Eigenschaften der Konzeption.

Welche Verpackungsmaterialien stehen dabei im Vorder-
grund?

Zu den haufigsten Anfragen zéhlen eindeutig Wellpappen und
Vollpappe. Dabei sind Wellpappenverpackungen und Fait-
schachteln die klaren Anfragen, sog. ,high Runner”. Darliber
hinaus sind sehr oft Materialien mit Barrieren im Anfragemix.

Ab welcher Menge wiirden Sie den Einsatz einer Presse
empfehlen und um wie viel verringert sich durch den Ein-
satz einer Presse die Materialmenge? Gibt es da bei den
verschiedenen Materialien Unterschiede?

Der Bezug zu einer bestimmt Materialmenge und der Volumen-
reduzierung ist schwierig zu beantworten. Man kann sagen,
je weicher das unelastische Material, desto héher die Volu-
menreduktion, oder sehr grofe Abfalle werden weniger stark
im Volumen reduziert als kleiner Abschnitte. Wichtig sind die
kundenbezogenen Produktionsprozesse und das bevorzugte

Zerreissventilator flir Randstreifen

Entsorgungsmanagement. In aller Regel wird fiir 24-Stunden-
Betriebe eine Entsorgung mit vollautomatisierten Ballenpres-
sen bevorzugt. Dies ist vor allem in der Wellpappenindustrie
die Basis. Im Faltkartonagenbereich werden auf Basis der ge-
ringeren Materialmenge und teilweisen Ein- oder Zwei-Schicht-
Produktion halbautomatisierte Systeme wie Presscontainer
bevorzugt, welche eine enge Zusammenarbeit mit der ortli-
chen Entsorgung bedarf. Aber auch in diesem Bereich ist der
Einsatz von voll- oder halbautomatischen Ballenpressen nicht
ungewdhnlich. Wichtig ist die Abstimmung mit der ortlichen
Entsorgungsfirma oder Papierfabrik im Rahmen der Kreislauf-
wirtschaft.

Ich muss zugeben, ich habe zum ersten Mal von Zerreif3-
ventilatoren gehdrt. Wofiir eignen sie sich besonders und
konnen sie in jede Anlage integriert werden?

Herzlichen Dank flr diese Detailfrage. Zerreissventilato-
ren dienen vor allem der Zerkleinerung von Randstreifen
aus Wellpappen- oder WKaschieranlagen oder Abrollern/
Abrollvorrichtungen. Darliber hinaus finden diese immer
hoherer Beliebtheit bei der Zerkleinerung von zum Bel-
spiel langen Streifen aus der Produktion. Vorteile flr den
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Einsatz von Zerreissventilatoren liegen vor allem in der Re-
duzierung von Rechrleitungsdurchmessern und damit der
Reduzierung von Luftmengen, welches sich direkt in der
Anlagengrofe und somit im notwendigen Platzbedarf und
Investitionsgrofe widerspiegelt. Eine kompaktere Anlage
kann hierlber erzielt werden. Zudem kann mit einer ge-
nauen lufttechnischen Einregulierung in Kombination mit
der bewahrten energiedkonomischen Unterdrucktechno-
logie der NESTRO Unterdruckfilteranlagen eine signifikante
Energiereduktion provoziert werden. Ein weiterer wichtiger
Punkt fur den Einsatz von Zerreissventilatoren ist, dass die
Kostenreduktion gegeniiber der Wartungsintervalle gegeben
ist, welche mit Zerreissmessern deutlich weniger haufig not-
wendig werden als zum Beispiel in der Anwendung von Rohrzer-
kleinern, so meine Erfahrung. Auch die Verstopfungsgefahr ist
gegen Null und ein hoher Druckverlust ist nicht gegeben. Alles
in allem hat der Einsatz von mafgeschneiderten Zerreissventi-
latoren sehr viele Vorteile gegenliber anderweitigen Systemen.
Systemgrenzen sind dabei gréfere oder eckige Abschnitte, wel-
che sehr oft als Stanzabfélle anfallen. Hier sollte man darlber
nachdenken, ob eine reine Absaugung mit maximaler genauer
Abfalldimensionierung oder der Einsatz von Férderbandzerklei-
nern beziehungsweise anderweitigen Schreddervarianten ge-
gebenist. Eine entsprechende Forderbandzerkleinerung hat die
NESTRO Lufttechnik GmbH erfolgreich auf dem Markt einge-
flhrt.

Worauf gilt es generell bei der Integration von Entsor-
gungstechnologien in Verpackungsanlagen zu beachten?
Um eine Anlage zu planen, mdchte ich empfehlen, die
Entsorgungstechnologie immer in Produktionsnéhe zu errich-
ten. Dies kann zum Beispiel parallel zur Produktionshalle und
an den Stirnseiten erfolgen. Lange Rohrleitungsstrecken er-
fordern einen deutlich héheren Energieverbrauch und gehen
eindeutig in die Betriebskostenbilanz ein. Hilfreich sind immer
genaue Angaben (ber die Materialzusammensetzung, Mate-
rialmengen und AbschnittsgroRen, sowie die erweitere Kennt-
nis welche Produktionsprozesse forciert werden. Im weiteren
empfehle ich immer das Gesprach mit dem Entsorger vor Ort
zu suchen, welche Méglichkeiten der Abnahme der Abfalle be-
stehen.

Bietet Nestro fiir jeden Bereiche im Recycling im Verpa-
ckungswesen eine Komplettanlage - Absaugung, Vorsor-
tierung, Presse, Zerkleinerung an?

Die NESTRO Lufttechnik GmbH kann sehr viele Bereiche be-
treuen und ist auch als Komplettanlagenlieferant bekannt. Die
Frage kann ich sehr klar mit einem Ja beantworten. NESTRO ist
auch sehr bekannt in der klassischen Recyclingbranche und
hat aus diesem Bereich sehr viel Erfahrung in Bezug auf der
Behandiung unterschiedlichster Materialien. Viele Produkte
sind mit ihren Vorteilen aus dieser Branche entstanden und
werden sehr gerne und bevorzugt bezogen.

ENTSORGUNGSTECHNOLOG!E@

Was wiirden Sie Kunden aus der Verpackungsindustrie
beim Thema Entsorgung raten?

Insgesamt kdnnen wir als mafgeschneiderter Anlagenlieferant
unseren Kunden aus der Verpackungsindustrie die grundsétz-
liche Entsorgungssystemwahl nicht vorschreiben oder zu einer
speziellen Variante raten. Oft liegen bereits deutliche Erfah-
rungswerte aus der eigenen Produktion vor. Darlber hinaus
sind die Anforderungen der Verpackungen in den letzten Jah-
ren deutlich spezieller und vielschichtiger. Nachhaltige Syste-
me, welche auch die Flexibilitt der Produktionsanwendungen
widerspiegeln, haben klare zukunftsorientierte Vorteile. Ener-
giereduktion unter hoher Leistungsbereitstellung sind sicher
das Maf der Dinge. @=

Dipl.-Ing. (FH) Hanno Schreyer,
Gebietsverkaufsleiter und
Vertriebsingenieur bei

NESTRO®

Hier

konnte lhre Anzeige stehen ...

6 x im Jahr versenden wir den ,Internationalen
Holzmarkt* an Abonnentinnen und an nach
Themenschwerpunkten ausgewéhlte Leserinnen.

Mochten auch Sie werben, wo es ankommt?

Dann kontaktieren Sie Renate Grimm unter
renate.grimm@ggmedien.at oder 0676 572 2824
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